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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Yoltage Directive 2014/35/EU, The EMC Directive 2014/30/EU;
The RoHS Directive 2011/685/EL; The Ecodesign Directive 2009/125/EC

Type of equipment
Arcwelding power source

Type designation

Fatricator EM 401 from serial number OP 110y XK XK
Fabricator EM 4010 with cooling unit from seral number OP 110 XK XK
Fahricator EM 5010 with cooling unit from serial number OP110YY XX KK

¥ and Y represents digits, 0to 9 in the serial number, where ¥ indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAE AB

Lindholmsallen 9, Box 8004, SE-402 77 Géteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www .esab.com

Thefollowing EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

ENIEC 60974-1:2018/A1:2019 ArcWelding Equipment - Part 1 Welding power sources

EN IEC 60974-2:2019 Arcwelding equipment - Part 2. Liquid cooling systems

Ecodesign requirements for welding equipment pursuant to
EU reg. no. 2018/1784 Directive 2009/1 25/EC

Arc Welding Equipment - Part 10; Electromagnetic ¢ ompatibility (EM C)

EM B0974-10:2014 requirements

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer's
authorised representative, that the equipment in question complieswith the safety and
environmental requirements stated above.

Place/Date Signature
¢‘ ‘ .
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Law =0 ce
Gothenburg | PedraMuniz ’

2022-07-20 Standard Equipment Director
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UK DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
- Electric Equipment (Safety) Regulations 2016;
- Electromagnetic Compatibility Regulations 2016;
- The Restriction of the Use of Certain Hazardous Substances in Electrical and Electronic
Equipment Regulations 2012 (as amended)
- The Ecodesign for Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Type of equipment
Arc welding power source

Type designation

Fabricator EM401i from serial number OP110YY XX XXXX
Fabricator EM401i with cooling unit from serial number OP110YY XX XXXX
Fabricator EM501i with cooling unit from serial number OP110YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within United Kingdom
ESAB Group (UK) Ltd,

322 High Holborn, London, WC1V 7PB, United Kingdom

www.esab.co.uk

The following British Standards and Instruments in force within the United Kingdom has been
used in the design:

- ENIEC 60974-1:2018/A1:2019  Arc welding equipment - Part 1: Welding power sources

- ENIEC 60974-2:2019 Arc welding equipment - Part 2: Liquid cooling systems

- EN 60974-10:2014 Arc welding equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)

Requirements for welding equipment pursuant to the Ecodesign for

PRUISSISZ0S 14D Energy-Related Products and Energy Information Regulations 2021

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the UK, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

T by

Signatures
Gary Kisby UK
Sales & Marketing Director, Cn

ESAB Group UK & Ireland
London, 2022-11-21
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1 BIZTONSAG

1 BIZTONSAG

1.1 Jelmagyarazat

A kézikonyvben mindeniitt: Veszélyre hivja fel a figyelmet! Legyen 6vatos!

® VESZELY!
Kozvetlen veszélyt jelent, mely azonnali, stilyos személyi sériilést és életvesztést
okoz, ha nem keriilik el.

FIGYELMEZTETES!

Potencialis veszélyt jelent, mely azonnali, sulyos személyi sériilést és életvesztést
okozhat.

Olyan veszélyt jelez, ami kisebb személyi sériilést eredményezhet.

FIGYELMEZTETES!

Hasznalat el6tt olvassa el és ismerje meg a hasznalati Gtmutatoét,
valamint kbvesse a cimkéken szerepld utasitasokat, munkaltatoja L J

biztonsagi el6irasait és a biztonsagi adatlapokat (SDSs).

A\
A VIGYAZAT!
A\

1.2  Biztonsagi évintézkedések

Az ESAB készilék hasznal6i maguk felelnek azért, hogy barki, aki a berendezést hasznalja, vagy
annak kozelében dolgozik, minden vonatkozo biztonsagi évintézkedést betartson. A biztonsagi
ovintézkedéseknek meg kell felelnilik az adott tipusu késziilékre vonatkozé kévetelményeknek. A
munkahelyen alkalmazandd szokasos elbirasok mellett a kdvetkez6 ajanlasoknak is eleget kell tenni.

Minden munkat szakképzett személynek kell végeznie, aki jol ismeri a készlulék mikddését. A
készilék szabalytalan Uzemeltetése veszélyhelyzetet teremthet, és a készliléket Uizemeltetd sérilését,
vagy a készulék meghibasodasat eredményezheti.

1. Mindenkinek, aki a készuléket Uzemelteti, tisztaban kell lennie a kdvetkez8kkel:
* a hegesztékészulék mikoddése,
* avészkapcsolok helye,
» funkcidja,
* avonatkozé biztonsagi ovintézkedések,
* hegesztés és vagas vagy a készulék egyéb miikddése.
2. A készilék Uzemeltetéjének biztositania kell, hogy
+ illetéktelen személy ne tartézkodjon a késziilék hatosugaraban, amikor
azt beinditjak,
* senki se maradjon véddeszkdz nélkll ivhuzaskor vagy a készulékkel
torténd munkavégzés megkezdésekor
3. A munkahelynek
* munkavégzésre alkalmasnak kell lennie
* huzatmentesnek kell lennie.

0446 455 201 -5- © ESAB AB 2022



1 BIZTONSAG

4. Egyéni védbeszkdzok:
* Mindig hasznélja az ajanlott egyéni véd6eszkdzoket, azaz a
védbszemuveget, a langallé védéruhat és a védbkesztyiiket.
* Ne viseljen laza ruhazatot, példaul salat, vagy karkotét, gyardt, stb., ami
beakadhat vagy égési sérulést okozhat.

5. Altalanos 6vintézkedések:
» Ellendrizze, hogy a testkabel csatlakozasa rendben van-e.
» Nagyfesziltségl berendezésen csak szakképzett villanyszereld
végezhet munkat.
+ Legyen kéznél jol lathato jeldléssel ellatott, megfelel tlzoltd készilék
+ Uzemeltetés kdzben a késziiléken nem végezhetd olajozéas és
karbantartas

Felszerelt ESAB hiitéegység esetén

Csak az ESAB altal jévahagyott hiitbkdzeget hasznaljon. A nem jovahagyott hiitékézeg karosithatja a
berendezést, és veszélyeztetheti a termék biztonsagat. Ehhez hasonlé kar esetén az ESAB altal
vallalt 6sszes garancia érvényét veszti.

A rendeléssel kapcsolatos informéacidkat lasd a hasznalati utmutaté ,TARTOZEKOK” c. fejezetében.

A FIGYELMEZTETES!
Az ivhegesztés és vagas sérilést okozhat. Hegesztés és vagas esetén tegyen
ovintézkedéseket.

:Q AZ ARAMUTES - halalos lehet!
= [

» Puszta kézzel, nedves kesztylivel vagy ruhazattal ne érjen aram alatti
alkatrészekhez vagy elektrédakhoz.
» Szigetelje magat a munkadarabtdl és a foldtdl.

* Gondoskodjon rdla, hogy a munkavégzés helye biztonsagos legyen

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK (EMF) — veszélyeztethetik az
egészséget

* A szivritmus-szabalyozéval rendelkezé hegesztd hegesztés elbtt
konzultaljon orvosaval. Az EMF és egyes szivritmus-szabalyozék kdzott
interferencia johet létre.

* Az EMF-nek mas, eddig ismeretlen egészséglgyi hatasai is lehetnek.

* A hegesztd az alabbi eljarasok alkalmazasaval minimalizalhatja az EMF
hatasainak valé kitettségét:

o Vezesse az elektrodat és a munkakabeleket egyutt, teste
azonos oldalan. Ha lehetséges, rogzitse ragasztdszalaggal
azokat. Ne helyezkedjen a hegesztdpisztoly és a
munkakabelek kézé. Figyeljen arra, hogy a hegesztépisztoly
kabele vagy a munkakabelek ne tekeredjenek a teste koré.
Tartsa a hegeszt6pisztoly aramforrasat és a kabeleket olyan
tavol a testétdl, amennyire csak lehetséges.

o Csatlakoztassa a munkakabelt a munkadarabhoz minél
kozelebb a hegesztendé fellilethez.

A GOZOK ES GAZOK - veszélyeztethetik az egészséget.

* Ne lélegezze be a gbzdket.
* Alkalmazzon szell6ztetést, elszivast vagy mindkettét az iv kézelében,
hogy a g6z0ket és gazokat eltavolitsa a kdzelébdl a belélegzett levegdbél.

AZ iV FENYE - szemsériilést és bérégést okozhat.

p/ Q * Védje szemét és testét. Hasznaljon megfelel6 védbpajzsot és
_é veédbszemiveget, valamint viseljen védéruhazatot.
* A kodzelben lévbket védje megfelelS pajzzsal vagy fliggonnyel.

0446 455 201 -6 - © ESAB AB 2022
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ZAJ - a tul nagy zaj hallaskarosodast okozhat.

Védje hallasat. Hasznaljon flilvédét vagy mas hallasvédelmet.

MOZGO ALKATRESZEK - sériilést okozhatnak

» Valamennyi ajtd, panel és fed6lap legyen zarva és biztonsagos
helyzetben. Karbantartas és hibaelhéritas esetén kizarélag szakképzett
személy tavolithatja el a fed6lapokat. A szervizelés végeztével, a motor
elinditasa el6tt helyezze vissza a paneleket vagy fedélapokat, és zarja be
az ajtdkat.

Az egység Uzembe helyezése vagy csatlakoztatasa elétt allitsa le a
motort.

Kezét, hajat, laza ruhadarabjait és a szerszamokat tartsa a mozgo
alkatrészektdl tavol.

TUZVESZELY!

="«  Aszikra (a szétfréccsend anyag) tiizet okozhat. Ugyeljen arra, hogy ne
legyen gyulékony anyag a kdzelben.
* Ne hasznalja zart tartalyok kdzelében.

'\'©
3 B

)
i

&

FORRO FELULET - alkatrészek altali égési sériilés veszélye

* Ne érjen puszta kézzel az alkatrészekhez.

* A munka megkezdése elétt varja meg, amig a berendezés lehlil.

* Az égési sérllések elkerilése érdekében a forrd alkatrészeket csak arra
alkalmas eszkdzokkel és/vagy szigetelt hegesztékesztyit viselve fogja
meg.

MEGHIBASODAS - meghibasodas esetén kérje szakértd segitségét.
VEDJE SAJAT MAGAT ES MASOKAT!

VIGYAZAT!
A termék kizardlag ivhegesztésre szolgal.

VIGYAZAT!

Az A osztalyd berendezés nem hasznalhaté lakokdrnyezetben,
ahol az dramellatas a kisfeszlltségil halézaton keresztll biztositott.
A vezetett, valamint a sugarzott zavaras kdvetkeztében ezeken a
helyeken esetleg nehézséget okozhat az A osztalyu berendezés
elektromagneses kompatibilitdsdnak biztositasa.

MEGJEGYZES!
Az elektromos berendezéseket Ujrahasznosito lIétesitményben
helyezze el!

Az elektromos és elektronikus berendezések hulladékairdl szol6
2012/19/EK iranyelvre és annak a nemzeti jogszabalyok szerinti
végrehajtasara tekintettel az elektromos és/vagy elektronikus
berendezéseket hasznos élettartamuk leteltével Ujrahasznositd

létesitményben kell elhelyezni. _

Miutan 6n felel a berendezésért, az 6n feladata, hogy tajékozdodjon
a jévahagyott begydiijtéhelyekrdl.

Tovabbi tajékoztatasért forduljon a legkdzelebbi ESAB
forgalmazdéhoz.

0446 455 201 -7 - © ESAB AB 2022



1 BIZTONSAG

Az ESAB-nal hegesztési tartozékok és személyi védéfelszerelések széles valasztéka kaphato.
Rendeléssel kapcsolatos informaciokeért forduljon a helyi ESAB forgalmazéhoz, vagy
latogasson el weboldalunkra.

0446 455 201 -8- © ESAB AB 2022



2 BEVEZETES

2 BEVEZETES

A Fabricator EM 401i és a Fabricator EM 501i MIG/MAG hegesztéshez, valamint porbeles
hegeszt6huzallal (FCAW-S) végzett hegesztéshez és bevonatos elektrédakkal végzett (MMA)
hegesztéshez szant hegeszt6 aramforras. Az aramforras a kdvetkezd huzalel6told egységekkel
hasznalhato:

* Fabricator Feed 304
¢ Warrior Feed 304w

Az EM 401i beépitett hiitéegységgel és anélkiil is kaphatd.
Az EM 501i csak beépitett hlitéegységgel kaphato.
A késziilékhez valé ESAB tartozékok jelen utmutaté ,, TARTOZEKOK?” fejezetében talalhatok.

2.1 Berendezés

Az dramforrast az alabbi tartozékokkal egyutt szallitjuk:

* 5 m-es testkabel foldel6 érintkezével
* 5 m-es haldzati csatlakozé kabel

* Kezelési utasitas

* Rovid utmutaté

» Biztonsagi figyelmeztetések

0446 455 201 -9- © ESAB AB 2022
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3 MUSZAKI ADATOK

Fabricator EM 401i/EM 401i hiitéegységgel

Halozati fesziiltség

380415V £10%, 50/60 Hz

Hal6zati aramellatas Sqcmin

1,9 MVA

Primér aram | 380V 400V 415V
MIG/MAG 28 A 27T A 25A
MMA 29A 28 A 26 A

Beallitasi tartomany (DC)

MIG/MAG 30 A/15,5V —400 A/34,0 V
MMA 30 A/21,2 V — 400 A/36,0 V
Megengedhet6 terhelés MIG/IMAG hegesztésnél

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400 A/34,0V

100%-0s eszkodzkihasznaltsag esetén 310 A/29,5V
Megengedhet6 terhelés MMA hegesztésnél

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 400 A/36,0 V

100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 310A/32,4V
Teljesitménytényezé maximalis aramerésség

esetén 0,91

Maximalis bemeneti teljesitmény Uresjarati

maédban <35W

Hatékonysag maximalis dramer8sség esetén 86%

Uresjarati fesziiltség 65,0 V

Ajanlott huzal 0,8-1,2mm

Uzemi hémérséklet

-10 °C-tdl +40 °C-ig (+14 °F-t6l 104 °F-ig)

Szallitasi homérséklet

-40 °C-t8] +70 °C-ig (-40 °F-t3l 158 °F-ig)

Méretek H x Sz x M

1035 x 500 x 1015 mm
(40,7 x 19,6 x 39,9 huvelyk)

Tomeg

Témeg hiitéegység nélkiil

102,0 kg (225 font)

Témeg hitékézeg nélkili hiitéegységgel

107,5 kg (237 font)

Témeg hiitbkézeggel feltdltott hitéegységgel

111,5 kg (246 font)

Szigetelési osztaly H
A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya IP 23
Alkalmazasi osztaly

Fabricator EM 501i hiitéegységgel

Halbzati fesziiltség

380—415V £10%, 50/60 Hz

Halbézati aramellatas Sgcmin

6,2 MVA

Primér aram | ,x 380V 400 V 415V
MIG/MAG 39A 37A 36 A
0446 455 201 -10 - © ESAB AB 2022



3 MUSZAKI ADATOK

Fabricator EM 501i hiitéegységgel

MMA

41 A 38 A 37A

Beallitasi tartomany (DC)

MIG/MAG 30 A/15,5V — 500 A/39,0V
MMA 30 A/21,2 V — 500 A/40,0 V
Megengedheto terhelés MIG/IMAG hegesztésnél

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A/39,0 V

100%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 390 A/33,5V
Megengedheto terhelés MMA hegesztésnél

60%-0s eszkdzkihasznaltsag esetén 500 A/40,0 V

100%-0s eszkozkihasznaltsag esetén 390 A/35,6 V
Teljesitménytényez6 maximalis aramerfsség

esetén 0,91

Maximalis bemeneti teljesitmény Uresjarati

mddban <35W

Hatékonysag maximalis aramer&ésség esetén 87%

Uresjarati fesziiltség 78,0V

Ajanlott huzal 1,0—-1,6 mm

Uzemi hémérséklet

-10 °C-tol +40 °C-ig (+14 °F-t6l 104 °F-ig)

Szallitasi homérséklet

-40 °C-tol +70 °C-ig (-40 °F-t6l 158 °F-ig)

Méretek H x Sz x M

1035 x 500 x 1015 mm
(40,7 x 19,6 x 39,9 huvelyk)

Tomeg

Témeg hiitékézeg nélkili hiitbegységgel

111,5 kg (246 font)

Témeg hiit6kézeggel feltdltott hiitéegységgel

115,5 kg (255 font)

Szigetelési osztaly

H

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya

IP 23

Alkalmazasi osztaly

Hiitéegység (500 A — 60%-os miikodési ciklus)

Csak hiitéegységgel rendelkezé
aramforrasokhoz

Hitési teljesitmény

1 kW 25 °C-os kornyezeti hémérsékleten

Hiitokozeg ESAB gyari hiitbkozeg
Hiitok6zeg mennyisége 451
Maximalis vizaramlas 1,8 l/perc

Maximalis nyomasemelkedés a
hegesztépisztolynal Qu,ax

4,6 bar (66,7 PSI)

Elektromos halézat, Sg¢ min

A halézatban a minimalis zarlati aram megfelel az IEC 61000-3-12 szabvanynak.

0446 455 201

-1 -
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3 MUSZAKI ADATOK

Miikodési ciklus

A mikodési ciklus szazalékban kifejezve arra az idétartamra utal egy tizperces idészakon bell,
ameddig tulterhelés nélkul meghatarozott terheléssel hegeszthet, illetve vaghat. A mikddési ciklust
legfeljebb 40 °C-ra tervezték.

A késziilékhaz érintésvédelmi osztalya
Az IP kéd a készllékhaz érintésvédelmi osztélyat jeldli, vagyis a szilard testek, illetve a viz behatolasa
elleni védelem mértékét.

Az IP23 jelii berendezés beltéri és kultéri hasznalatra egyarant alkalmas.

Alkalmazasi osztaly

A szimbdlum azt jelzi, hogy az dramforrast fokozottan veszélyes kérnyezetben torténé hasznalatra
tervezték.

0446 455 201 -12 - © ESAB AB 2022
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4 TELEPITES

A telepitést szakembernek kell végeznie.

VIGYAZAT!
A terméket ipari hasznalatra tervezték. Lakokodrnyezetben a berendezés interferenciat
okozhat. A megfeleld dvintézkedések megtétele a felhasznalé feladata.

4.1 Helyszin

Ugy helyezze el az dramforrast, hogy a hiitélevegé bemeneti és kimeneti nyilasai ne legyenek
elfedve.

4.2 Az adagolé tartokonzoljanak utasitasai

A FIGYELMEZTETES!
Ne mikddtesse a berendezést az adagol6 tartokonzolja nélkal.

6 Nm/53.1in. b A ¥

M6x16

@((3)

TX-25

0446 455 201 -13 - © ESAB AB 2022
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4.3 Emelési utasitasok

Max 30°

A FIGYELMEZTETES!
Rogzitse a berendezést, kiiléndsen, ha a

talaj egyenetlen, vagy lejtés. >10°

0446 455 201 -14 - © ESAB AB 2022
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44

MEGJEGYZES!

Halozati aramellatas

Ez a készllék nem felel meg az IEC 61000-3-12 szabvanynak. Ha kisfesziltségl kozizemi
halézatra van csatlakoztatva, a berendezés telepit6je vagy hasznaloja felelés azért, hogy —
szikség esetén a hal6zat Uzemeltetbjével vald konzultacié révén is — biztositsa a berendezés

csatlakoztathatosagat.

A hegesztd aramforrast kizardlag megfelelé paraméterekkel rendelkezd, megfelel6 méreti
biztositékkal védett haldzatra csatlakoztassa. Az el6irasoknak megfelelé védéfoldelést kell kialakitani.

Az dramforras automatikusan az adott bemeneti fesziltséghez all be.

Ajanlott MCB mérete és minimalis kabel keresztmetszet

Fabricator EM 401i/EM 401i hiitéegységgel

Halézati fesziiltség

380 V 3~ 50/60 Hz

400 V 3~ 50/60 Hz

415V 3~ 50/60 Hz

megszakité (MCB)

Kabel-keresztmetszeti értékek 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm?2
Maximalis aramérték I, 29A 28 A 26 A
leff

MIG/MAG 21A 20 A 19A
MMA 22 A 21A 20A
Bemeneti védbeszkdz

(elosztédoboz) Miniatlr Type C és 32 A

Fabricator EM 501i hiitéegységgel

Halozati fesziiltség

380 V 3~ 50/60 Hz

400 V 3~ 50/60 Hz

415V 3~ 50/60 Hz

Kabel-keresztmetszeti értékek 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm?2 4 x 6 mm?2
Maximalis aramérték I,ax 41 A 38 A 38 A
leff

MIG/MAG 30A 28 A 27 A
MMA 31A 29 A 28 A

Bemeneti védbeszkdz
(elosztédoboz) Miniatir
megszakité (MCB)

Type C és 32 A

MEGJEGYZES!

A fentiekben bemutatott kdbel-keresztmetszeti értékek és biztositékméretek megfelelnek a
svéd eldirasoknak. Egyéb régiok esetén a miiveletre alkalmas, valamint a helyi és nemzeti
eléirasoknak megfelel6 tapkabeleket kell alkalmazni.

Aramellatas generatorral

Az aramforras kildnbdzd tipusu generatorokrol taplalhatd. Egyes generatorok azonban esetleg nem
biztositanak elegend6 energiat a hegeszté-aramforras megfelel mikddtetéséhez. Automatikus
feszlltségszabalyozassal (Automatic Voltage Regulation — AVR), vagy ezzel egyenértékii vagy jobb
tipusu szabalyozassal rendelkez8, 240 kW-os névleges teljesitményl generatorok ajanlottak.

0446 455 201
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4 TELEPITES

Utasitasok a csatlakozas kialakitasahoz

A FIGYELMEZTETES!
Az Gsszeszerelés id6tartamara a halozati aramellatast meg kell szakitani.

A FIGYELMEZTETES!
Varja meg, amig a DC busz kondenzatorok kistlnek. A DC busz kondenzator kislilési ideje
minimum 2 perc!

Ha a haldzati kabelt ki kell cserélni, az alsé lemezen a foldel6 csatlakozast és a ferriteket megfeleld
modon kell kialakitani. A ferritek, az alatétek, az anyak és a csavarok elhelyezését lasd az alabbi
képen.
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5 UZEMELTETES

A késziilék kezelésére vonatkozé altalanos biztonsagi szabalyok e kézikonyv "BIZTONSAG" c.
fejezetében talalhatok. A berendezés hasznalata el6tt tanulmanyozza alaposan!

MEGJEGYZES!

A berendezés mozgatasahoz az erre valo fogantyut hasznalja. Soha ne hizza a kabeleknél

fogva.

A FIGYELMEZTETES!
Aramutés! Mikddés kézben ne érjen a munkadarabhoz vagy a hegesztéfejhez!

5.1 Csatlakozasok és vezérlo eszkozok

1. Csatlakozas (+): MIG/MAG: Hegesztdkabel,
MMA: Hegeszt6kabel vagy testkabel

2. Csatlakozas (-): MIG/IMAG: Testkabel, MMA:
Testkabel vagy hegesztdkabel

3. LED-jelzéldmpa, tulmelegedés

4. Huzaladagol6 berendezés csatlakoztatédsa

5. Biztositék a gazszabalyoz6 bemeneti

taplalasahoz

6. Halbézati tapellatas fékapcsoldja, BE/KI

7. A halozati kabel bemenete

A FIGYELMEZTETES!
Ne hasznaljon egyenaramot MIG Gzemmadban.

10.

11.

12.

13.

forduljon az ESAB hivatalos helyi szervizéhez.

0446 455 201
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24 V AC tapcsatlakoz6 gazszabalyozéhoz

Hit6egység fékapcsold BE/KI

H(t6kozeg feltdltése

A h{tékdzeg min/max szintje

VOROS csatlakozas a hiitéegységhez vezetett
hltéfolyadék szamara

KEK csatlakozas a hiitéegységtél érkezd
h{t6kbézeg szamara

Amennyiben egyenaramra van szikség,
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5 UZEMELTETES

A kovetkezd dbra az elllsd vezérlbpanelt és a hegeszté vezérlpaneljén talalhatd gombokat mutatja.

2 9 3
A oV
—— @) f
(@) ) TR ) O
L / \
| \ fi Y
1 |:L — | | l&l IM 4
. . €O, Mix . A Arc Force Inductance
EM401i | EM501i 010 O O e@solid ~~ oIt
008 | 010 | <| 012 O © Cored ot
010 | O12 = -
012 | O16 O 16 O W2 o o
—E 0 ® B
6 7
Sors | Név Funkcié
zam
1 | Végivaram A végiv aramer@sségének beallitasa 4T és 4T ismétlés modokban
2 | Végiv feszlltsége | A végiv fesziltségének bedllitdsa 4T és 4T ismétlés modokban
3 |Azivereje Az iv erdssége fontos annak meghatérozasaban, hogy az aram hogyan
valtozik az ivhossz valtozasanak hatasara. Kisebb érték esetén
nyugodtabb, kevesebb anyagot kifrocskdld iv keletkezik. Csak MMA
hegesztésre vonatkozik.
4 | Induktancia Az iv dinamikdjanak bedllitasa. Az alacsonyabb induktivitas kemény
ivet, a magasabb induktivitas lagy ivet eredményez.
5 | Huzalatméré A hegeszt6huzal atméréjének kivalasztasa. Csak MIG hegesztésre
vonatkozik
6 |Hegesztési A hegesztési eljaras kivalasztasa
{?'ﬁas’:zts"*gzza' . Témér huzal-CO2, (MIGIMAG)
P 9 . Tomér-gaz keverék, (MIG/MAG)
» Porbeles huzal (MIG/IMAG)
*+ MMA hegesztés
Az MMA mdd kivalasztasahoz tartsa lenyomva a gombot
2 masodpercig. Az MMA modbdl vald ismételt kilépéshez nyomja meg
a gombot egyszer.
MEGJEGYZES!
A gaz opcidk csak témdr huzalokhoz hasznalhatoak, porbeles
huzalokhoz nem.
7 | Hegesztésvezérlés | A hegesztés vezérlési modjanak kivalasztasa (2T, 4T, 4T ismétlés).
Lasd az ,5.3 Hegesztésvezérlés méd” cimU fejezetet.
0446 455 201 -18 - © ESAB AB 2022
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Sors |Név Funkcié
zam
8 | Gazérzékelés Erzékeli a gazaramlast.
9 | Allitdgomb Kézzel allithatéak a kdvetkezok:

* Az MMA-eljaras aramer8ssége,

* avégivfesziltség, a végiv aramerdssége, az induktivitas

MIG/MAG eljaras esetén, és

» az aramerdsség és a feszliltség a megadott tartomanyon
belll van.

Bels6 meniifunkcio

1.

Nyomja meg az ivaram és ivfesziltség gombokat (lasd a ,Csatlakozasok és

vezérléeszkdzok” cimi fejezet 1. és 2. Elemét) egyszerre, és tartsa 6ket lenyomva
3 masodpercig. Ezzel belép a belsé menube. A belsé menlbeallitasokbdl vald
kilépéshez nyomja le egyszerre az ivaram és ivfesziiltség gombokat.

paramétervalasztas visszaigazolasi gombjaként.

A bels6é mentibeallitasokban a panelen talalhaté gombbal valthat az azonos szint(
menuopciok kdzott, és modosithat a paraméterértékeken.

A bels6é menibeallitasban a panelen lévé induktancia gomb szolgal a

Amikor a belsé mentiben minden paraméter ,OFF” (KI) értéken all, az aktualis

paraméter a hegeszté aramforras alapértelmezett paramétere. Amikor a digitalis
kijelz6n mas értékek jelennek meg, az a felhasznalé altal beéllitott paraméter.

Kod Leiras Alapérte Tartomany Bels6 menii magyarazata
Imezett
FO1 | Gyari beallitasok
visszaallitasa
FO02 |Adott SPd
huzalel6tolasi
sebesség
Lassu MIG/MAG: A huzalel6tolasi
huzalel6tolasi sebesség a hegesztési iv el6tt
F10 |sebesség KI 1,4-18 kigyullad, vagy mielétt a
(Kiszéstart) toltévezeték hozzaérne a
munkadarabhoz
m/perc
F11 |Elégaz id6 K] 0-25s MIG/MAG: Gazszallitasi idé az iv
kezdete el6tt
F14 |Utégaz id6 Kl 0-25s MIG/MAG: Gazszallitasi idé az iv
vége utan
F20 |DC visszaégés KI 12-45V MIG/MAG: A hegesztés végén
feszlltsége mérhetd feszlltség; a huzal egy
részét megolvasztja a csucsnal, igy
a huzal nem tapad hozza a
munkadarabhoz
F21 | DC visszaégési id6 Kl 0 — 1,00 masodperc MIG/MAG: A DC visszaégési
feszlltségének ideje. A hosszabb
idétartam az érintkez6csucs
megolvadasat eredményezi
0446 455 201 -19 - © ESAB AB 2022
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Kéd Leiras Alapérte Tartomany Belsé menii magyarazata
Imezett
F22 |DC apritasi id6 Kl 0-1,00s MIG/MAG: A funkcié
megakadalyozza, hogy a hegesztés
utan a huzal végén aproé golydk
legyenek, és javitja a kdvetkez6
ivinditas sikerességi mutatojat. Ez a
paraméter a visszaégési
feszlltséggel és a visszaégési
id6ével egyltt hasznalatos
F25 |ivkezdési Kl 12 -38V (EM 401i) MIG/MAG: Magasabb ivindité aram
feszultség 12— 45V (EM 501i) es !\’/mdlto’fe.squt'seg az |vn’1d|to
. fuzids hatas javitasa érdekében.
F26 |lvindité aram Ki 30 — 400 A (EM 401i)
30 - 500 A (EM 501i)
F27 |ivinditas ideje Kl 0-10,0s MIG/MAG: Az ivindité aram és az
ivindité feszlltség idétartama.
F50 |ivhizasi aram Ki 30— 400 A (EM 401i) | MIG/MAG: Aram abban a
30 — 500 A (EM 501i) p|IIangtban, a'm_ukor az elektroda
alapfémmel érintkezik
F51 |Aram Kl 0-100A MMAW: Kiegészit6 aram ivinditas
meleginditasnal kézben, a megadott hegeszt6aram
alapjan.
FBO |Kartya szoftver- és 010 - 104
Iha:(rfj\(/jerv<’ar2|01anak 110 — 102
ekerdezese - Szerviz céljara
210-103
300 - 201
FB1 |Hibabejegyzések Err - Szerviz céljara
lekérdezése
FB2 | Gépmodell C50 - Szerviz céljara
lekérdezése
5.2 Hegesztésvezérlés méd

M
!

2 litem

Két Utem esetén az elézetes gazaram akkor indul be, amikor a hegesztépisztoly
mikddtetd kapcsoléjat megnyomjak. Ezutan kezdédik a hegesztés folyamata. A

mikddtetd kapcsold elengedésekor a hegesztés teljesen leall, és megindul az utélagos

gazaramlas.

4 iitem

Négy Utem esetén az el6zetes gazaram akkor indul, amikor megnyomjak a
hegesztbpisztoly miikddtetd kapcsolojat, és akkor ér véget, amikor azt elengedik. A

hegesztési folyamat addig tart, amig ujbol meg nem nyomjak a kapcsolot, ekkor leall a
huzaladagolas, és amikor a kapcsolét elengedik, beindul az utélagos gazaramias.

0446 455 201
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4 (item ismétlés

11 [G] Ha a hegesztdpisztoly mikodtetd kapcsoldjat benyomjak, elindul a gazaramlas, és iv
keletkezik. A mikddtetd kapcsold elengedésekor az iv 1étrehozasa lezarul. Ha ismét
megnyomja a kapcsolét, végiv keletkezik a végiv fesziltségével és aramerésségével. A
kapcsolo ismételt elengedésekor a hegesztés ledll. Ha két masodpercen belll ismét
megnyomja a kapcsolét és nyomva tartja, ismétl6dé végivvel torténd hegesztés indul el.
A kapcsol6 elengedésekor az ismétlédé végiv ledll. Ha a kapcsolét nem nyomjak meg
Ujra 2 masodpercen belll, az ismétl6dd végives hegesztés leall.

2 iitem méd (végiv nélkili hegesztés)

Welding
torch
switch

Gas
sending

Welding
voltage

Wire
inching
speed

Welding
current

ON

OFF

OFF

Open circuit voltage

4 iitem mad (végives hegesztés)

Welding
torch
switch

Gas
sending

Welding
voltage

Wire
inching
speed

Welding
current

0446 455 201

P P

>3

<
PP P

Sendgas  Starting Weld Wire sticking Delayed gas
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ON ON
OFF OFF OFF
Open circuit voltage
P > < P>t »
Sendgas Starting Weld Ending Delayed gas
before arc arc ~_ sending
welding Wire sticking
prevention
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4 iitem ismétlés mod (ismétlédo végives hegesztés)

ON ON ON
Welding
torch OFF OFF OFF OFF
switch —
Gas ; N N
sending Open circuit voltage Open circuit voltage
ﬁ o
Welding
voltage
Wire
inching
speed
Welding
current
> < > < >e > >
I o
Sendgas  Starting Weld Ending Delayedgas  Send gas Ending  Wire sticking Delayed gas
before arc arc sending before welding arc prevention  sending
welding Wire sticking

prevention

5.3 A hegesztdokabel és a testkabel csatlakoztatasa

Az aramforrasnak két kimenete van, egy pozitiv kivezetés (+) és egy negativ kivezetés (-) a hegeszté
és a testkabelek csatlakoztatasahoz.

Csatlakoztassa a testkabelt az aramforras negativ kimenetéhez. Rdgzitse a testkabel érintkezéjét a
munkadarabhoz, és biztositsa, hogy j6 legyen az érintkezés a munkadarab és a hegeszt§ aramforras
testkabelének kivezetése kozott.

Ajanlott maximalis hegesztéaram-értékek a hegesztd/testkabelhez (réz) 25 °C-os kdrnyezeti
hdémérsékleten és normal, 10 perces ciklushoz beallitva

. ; Miikodesi ciklus Fesziiltségesés/10
Kabelméret mmz2
100% 60% 35% m
50 290 A 320 A 370 A 0,35V/100 A
70 360 A 400 A 480 A 0,25V/100 A
95 430 A 500 A 600 A 0,19 V/100 A

Ajanlott maximalis hegeszt6aram-értékek a hegeszté/testkabelhez (réz) +40 °C-os kornyezeti
hémérsékleten és normal, 10 perces ciklushoz beallitva

. , Mikodeési ciklus Fesziiltségesés/10
Kabelméret mmz2
100% 60% 35% m
50 250 A 280 A 320 A 0,35V/100 A
70 310 A 350 A 420 A 0,25 V/100 A
95 380 A 440 A 530 A 0,19 V/100 A
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54 Szimbdolumok és funkcidk

Halozati tapellatas Talmelegedés (3)
kapcsoldja
Védéfoldelés Az emel6ful elhelyezése

Gazérzékelés MMA hegesztés

Az iv ereje ﬁ Induktancia
I

ivzarasi aram/Végiv aram ivzarasi fesziiltség/Végiv fesziiltség

BIO)EECH

5.5 Hovédelem

A hegesztd aramforras tulhevilés elleni védelemmel rendelkezik, amely akkor Iép miikodésbe, ha a
hémérséklet tul magas lesz. Amikor ez bekovetkezik, a hegesztéaram megszakad és a tulhevilésjelzé
lampa vilagitani kezd. A tulmelegedés elleni védelem automatikusan kikapcsol, amikor a hdmérséklet
a normalis Uzemi hémérsékletre cstkken.

5.6 Ventilatorvezérlés

A ventilator a gép inditasakor bekapcsol, majd 10 perc mulva leall, amennyiben a gépet nem kezdik el
hasznalni.

A Fabricator EM 401i esetében ha a hegesztéaram 200 A alatt van, a ventilator alacsony
fordulatszamon fog miikddni. Ha a hegesztéaram 200 A folé emelkedik, a ventilator magas
fordulatszamon fog mikadni.

A Fabricator EM 501i esetében ha a hegesztéaram 300 A alatt van, a ventilator alacsony
fordulatszamon fog mikodni. Ha a hegesztéaram 300 A félé emelkedik, a ventilator magas
fordulatszamon fog mikadni.

A hegesztés befejezése utan a ventilator 10 percig mikodik, és az aramforras Uresjaratba
(energiatakarékos Uzemmaod) kapcsol.
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5.7 A hiitéegység hasznalata

VIGYAZAT!

Fontos! A szivattyu tulzott igénybevételének elkertlése érdekében kapcsolja Kl a
hitéegységet, ha MMA hegesztést végez vagy léghlitéses MIG/TIG hegesztbpisztolyokat
hasznal. Maskuldnben a szivattyu zart szelep ellen dolgozik.

A kabelek sérilésének megel6zése érdekében kapcsolja BE a hiitéegységet, ha vizhitéses
MIG hegesztdpisztolyt hasznal.

5.8 A hiitokozeg csatlakozasa

A problémamentes lizemhez javasolt, hogy a hiitéegység magassaga a vizhltéses MIG/MAG
pisztolyhoz képest 8,5 m legyen.

5.9 Hiit6kozeg-nyomaskapcsolé

A szivattyu befoglalt nyomascsdkkentd szeleppel rendelkezik. A szelep akkor nyilik ki, ha a nyomas tul
magas. Ez akkor fordulhat el8, ha egy témlé megtdrik, ami megsziinteti vagy leallitja az aramlast.
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6 SZERVIZ

6.1 Karbantartas

A FIGYELMEZTETES!
A tisztitads és a karbantartas idejére a haldzati dramellatast meg kell szakitani.

VIGYAZAT!
A védblemezek eltavolitédsat kizardlag megfeleld villamossagi ismeretekkel rendelkezd
(jogosult) személyek végezhetik.

A VIGYAZAT!

A termékre gyartdi garancia vonatkozik. Ha a szervizelést jogosulatlan szervizkbzpont vagy
személyzet végzi, a garancia érvényét veszti.

MEGJEGYZES!
A biztonsagos és megbizhaté mikddés érdekében fontos a rendszeres karbantartas.

MEGJEGYZES!
Rendkivil poros kérnyezet esetén gyakrabban végezzen karbantartast.

Minden hasznalatot megel6zben ellenérizze a kdvetkezbket:

* Atermék és a kabelek nem sériltek,
* A pisztoly tiszta és nem sérdlt.

6.2 Szokasos karbantartas

Karbantartasi itemterv normal kérilmények mellett. Minden hasznalat el6tt ellenérizze a berendezést.

Intervallum Karbantartasi tertlet
3 havonta %
Tisztitsa meg a EIIen6rizzé vagy cserélje ki a
hegesztékimeneteket: hegeszt6kabeleket.

6 havonta

Tisztitsa meg a berendezés
belsejét. Hasznaljon 4 bar
nyomason szaraz s(ritett
levegét.
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6.3 Aramforras

Az aramforras teljesitményének fenntartasa és élettartamanak novelése érdekében elengedhetetlen a
termék rendszeres tisztitasa. A gyakorisag a kovetkezoktdl fugg:

* ahegesztési eljaras,

* azivhuzas ideje

* a munkakdrnyezet

* atagabb kdérnyezet, és tébbek kdzott a kdszorilés.

A tisztitdshoz szUkséges szerszamok:

* torx csavarhuzo, T25 és T30
* szaraz sUritett levegd 4 bar nyomassal
» védbfelszerelés, pl. flildugo, véddészemiiveg, maszk, kesztyl és védbcipd

VIGYAZAT!
Gy6z6djon meg rola, hogy a tisztitast megfeleléen el6készitett munkaterileten végzik.

Tisztitas

VIGYAZAT!
A tisztitasi eljarast hivatalos szerviztechnikusnak kell elvégeznie.

1. Valassza le a berendezést az elektromos halézatrol.

A FIGYELMEZTETES!
Varja meg, amig a DC busz kondenzatorok kistilnek. A DC busz kondenzator
kisulési ideje minimum 2 perc!
2. Szerelje le az aramforras oldalsé paneljeit.
3. Szerelje le az aramforras felsé paneljeit.
4. Szerelje le a hGitéborda és a ventilator (1) kdzoétti mGanyag burkolatot.
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5. Tisztitsa meg s(ritett levegbvel (4 bar) az aramforrast a kovetkez6k szerint:
+ Afels6 hatso részt.
* A hatso paneltdl a masodik hitébordan keresztil.
+ Atekercset, a transzformatort és az aramérzékel6t.
+ A tapellaté berendezések fel6li oldalt a PCB15AP1 mogotti hatso rész
fel6l.
+ A PCB egységeket mindkét oldalon.
6. Gy6z8djon meg réla, hogy egyetlen alkatrészen sem maradt por.
7. Szerelje fel a miianyag burkolatot a hiitéborda és a ventilator (1) k6z¢, és gy6z8djon
meg rola, hogy megfeleléen illeszkedik a hiitébordahoz.
8. Tisztitas utan szerelje vissza az aramforrast, és végezze el az IEC 60974-4 szabvany
szerinti tesztelést. Kévesse a szervizkdnyv ,Javitas, vizsgalat és tesztelés utan”
részben leirt eljarast.

6.4 Hiitéegység

Por, csiszolat

A hitéegységen keresztllhalado 1égaram a hiitéelemben rekedt részecskéket szallit, klildondsen
szennyezett munkakornyezetben. Ez csdkkentett hitési teljesitményt eredményez. Ezért rendszeres
id6kozonként sdritett levegbvel at kell fuvatni.

Hitérendszer

A rendszerben ajanlott hiitbkdzeget kell alkalmazni, maskilonben rogok keletkezhetnek, amelyek
elzarhatjak a szivattyat, a vizcsatlakozasokat vagy az elemeket. Atoblités csak a voros
vizcsatlakozason keresztll végezhetd. Majd manualisan Uritse le a tartalyt, vagyis a tartaly
toltényilasan keresztul.

0446 455 201 -27 - © ESAB AB 2022



6 SZERVIZ

6.5 A hiitékozeg feltoltése

Csak az ESAB gyari hiitékdzegét hasznalja, lasd a ,TARTOZEKOK’ c. fejezetet.

» Toltse fel hiitéfolyadékkal. (A folyadékszint nem Iépheti tul a fels jelzést, de nem is
lehet az also jelzés alatt.)
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TS
SIS
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= »:
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® Q) —_—
\

A VIGYAZAT!
A hitékdzeget kémiai hulladékként kell kezelni.

MEGJEGYZES!

A ht6éfolyadékot utana kell tolteni, ha hegesztépisztolyt vagy olyan
csatlakozétomliét hasznalnak, amely 5 méter hosszusagu, vagy hosszabb.
Amikor a vizszintet utantéltéssel allitja be, a hiitékdzeg tomlbit nem
szlukséges leszerelni.

0446 455 201 -28 -
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7

HIBAELHARITAS

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati modszerekkel.

oA

°V

N/ 4 4 4D N/ 4
(R b NN | lf
Az alabbi tablazat a hegesztd hibakddjat, valamint az okokat és a megoldasokat ismerteti
Megjelenitett tartalom
Hibak | Bal oldali | Jobb Hiba Ok Megoldas
6d kijelz6é oldali
kijelz6
FOO0 FOO Nincs Bekapcsolasi
onellendrzés
E1 E1 Nincs Hegesztdpisztoly Ha a berendezés be | Kapcsolja le a
hiba van kapcsolva, a kapcsolot. Cserélje
hegesztbpisztoly kia
mikodtetd hegesztdpisztolyt.
kapcsoloja be van
kapcsolva. lehet,
hogy a kapcsol6
hibas.
E2 E2 Nincs Kimeneti csatlakozd | Az OKC-érintkez6 és | Ellendrizze, hogy az
tulmelegedett a hegesztékabel OKC-terminal és a
nincs megfeleléen hegesztékabel
csatlakoztatva. A megfeleléen van-e
kimeneti tapkabel réz | csatlakoztatva.
keresztmetszete til | Hasznaljon
kicsi. Az OKC megfelel6
kimeneti kabel nem | keresztmetszeti
felel meg a leirt kabeleket.
kovetelményeknek. |Valasszon megfelel
A ventilator nem kabel OKC-t.
mikaodik vagy lassul. | Ellendrizze, hogy a
ventilatorlapatok
k6zé nem ragadt-e
idegen targy.
0446 455 201 -29 . © ESAB AB 2022
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Megjelenitett tartalom

Hibak | Bal oldali |  Jobb Hiba Ok Megoldas

6d kijelzé oldali

kijelzé

E3 E3 Nincs Rendellenes A bemeneti tapkabel | Ellenérizze, hogy a

bemeneti nincs megfeleléen bemeneti kabelek
teljesitmény csatlakoztatva. A megfeleléen
bemeneti tapnal vannak-e
tulfesziltség lép fel. | csatlakoztatva.
A bemeneti tapnal a | Ellenérizze, hogy
feszliltség alacsony. | mind a harom
A bemeneti bemeneti fazis jelen
teljesitményfazis van-e.
kiegyensulyozatlan.
A bemeneti halézati
frekvencia kilép a
megadott
tartomanybdl.
E4 E4 Nincs IGBT vagy diéda Tullépte a névleges | Gy6z6djon meg
tulmelegedés munkaciklust. A haz |arrdl, hogy a
szell6z6nyilasa felhasznalé nem lépi
eltomodott. A tul a névleges
ventilator nem munkaciklus-
mikodik vagy lassul. | tartomanyt.
Ellenérizze, hogy
eltomdédott-e a
szell6z6. Ellendrizze,
hogy a ventilator
lapatjai kozé nem
ragadt-e idegen
targy.

ES5 E5 1-8 Gomb hiba A gomb nem Ellendrizze a gombot
mikodik. A gomb és gy6z6djon meg
nem pattan vissza a |réla, hogy nem
megnyomas utan. ragad be.

E6 E6 Nincs Kimeneti tilaram A kimenet zarlatos, | Ellenérizze, hogy a
vagy az kimenet nem
aramerdsség tul zarlatos-e.
magas.

E7 E7 Nincs Bemeneti tapellatasi | A bemeneti tapkabel | Ellendrizze, hogy a

hiba nincs megfeleléen bemeneti kabelek
csatlakoztatva. megfelel6en
Bemeneti vannak-e
teljesitmeény csatlakoztatva.
faziskiesés vagy Ellendrizze, hogy a
faziskiegyenlitetlens | tapfesziltség
eg lép fel. megfelel6-e.
ES8 ES8 Nincs Kimeneti A bemeneti Ellenérizze a
tulfesziiltség fesziltség tul magas. | bemend fesziiltség
A kimeneti kabelek | helyességét.
nincsenek Ellendrizze, hogy a
megfeleléen kimeneti kabelek
csatlakoztatva. megfeleléen
vannak-e
csatlakoztatva.
0446 455 201 -30 - © ESAB AB 2022
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Megjelenitett tartalom
Hibak | Bal oldali | Jobb Hiba Ok Megoldas
6d kijelz6é oldali
kijelz6
E9 E9 Nincs Elsédleges oldali A kimenet zarlatos. | Ellenérizze, hogy a
tularam kimenet nem
zarlatos-e.
E10 E10 Nincs Elsédleges oldali A bemeneti Ellenérizze a
tulfesziiltség fesziltség tul magas. | bemend fesziltség
helyességét.
E11 E11 Nincs Aramérzékeld nincs | Az &ramérzékeld Lasd a tablazat alatti
csatlakoztatva csatlakozdja nincs megjegyzést
csatlakoztatva vagy
sérdlt.
E12 E12 Nincs PCB nincs A PCB nincs Lasd a tablazat alatti
regisztralva hitelesitve. megjegyzést
E13 E13 Nincs A huzalel6tolé motor | A hegesztéhuzal Ellenérizze, hogy a
tularama eltomo6dott vagy hegesztéhuzal
beszorult nincs-e elttmdédve
vagy beszorulva
E14 E14 1/2 Gaz magnesszelep a | Gaz magnesszelep | Ellenérizze, hogy a
huzalel6tolon révidzarlata vagy szelep zarlatos vagy
sérulése; gaz sérult-e; ellendérizze,
magnesszelep hogy a szelep nyitva
Uresjarat vagy van-e, vagy le van-e
megszakadt kotve a kabel,
kabelcsatlakozas
E17 E17 Nincs A huzalel6tolé motor |Laza vezérl6kabel Ellenérizze, hogy a
kodoldjanal Uresjarati | vagy vezeték vezérl6kabel laza-e,
hiba van vagy a huzalelétold
beragadt-e
MEGJEGYZES!

Hivja az ESAB hivatalos szervizszemélyzetét.

A szakszerviz értesitése el6tt probalkozzon az alabbi ellenérzési és vizsgalati médszerekkel.

A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

Nincs iv.

» Ellendrizze, hogy a fékapcsolé be van-e kapcsolva.

» Ellendrizze, hogy a halézat, a hegeszt6 és a
testkabelek helyesen vannak-e csatlakoztatva.

» Ellendrizze, hogy a helyes dramérték van-e beallitva.

* Ellendrizze a villamos halézat biztositékait.

hegesztéaram.

Hegesztés kézben megszakad a

LED-lampa).

Ellenérizze, hogy a hévédelmi kapcsolé miikddésbe
Iépett-e (vilagit-e az el6lapon a narancsszini

A hévédelem gyakran miikbdésbe

Gy6z8djon meg arrél, hogy nem lépték-e tul az

Iép aramforrasra megadott hatarértékeket (azaz a
berendezés nincs-e tulterhelve).
» Gondoskodjon réla, hogy a mikddési ciklus legfeljebb
40 °C/104 °F kornyezeti h6mérsékleten valosuljon meg.
0446 455 201 -31- © ESAB AB 2022
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A hiba tipusa

Megsziintetésére tett intézkedés

Gyenge hegesztési teljesitmény

Ellendrizze, hogy a hegeszt6aram munka- és
testkabelei helyesen legyenek csatlakoztatva.
Ellendrizze, hogy a helyes daramérték van-e beallitva.
Ellendrizze, hogy megfelel6 elektrédakat hasznél-e.
Ellendrizze a f6 aramforras biztositékait.

Gyenge hitéhatas.

Sdritett levegbvel tisztitsa meg a hitéelemet
Ellenérizze a hiitéfolyadék szintjét

Ellenérizze, hogy a hiitéegység kapcsoldja BE allasban
legyen

VIGYAZAT!

Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkezd ESAB szerviztechnikus
végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

0446 455 201
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8 POTALKATRESZEK RENDELESE

VIGYAZAT!
Javitast és elektromos munkakat csak engedéllyel rendelkez6 ESAB szerviztechnikus

végezhet. Csak eredeti ESAB cserealkatrészeket hasznaljon.

A Fabricator EM 401i/EM 401i hiitéegységgel/EM 501i hiitéegységgel kialakitasa és tesztelése
az EN IEC 60974-1, EN IEC 60974-2 és EN IEC 60974-10 nemzetkdzi szabvanyoknak megfeleléen
torténik. Szervizelés vagy javitds elvégzése utan a munkat végz6 személy(ek) feladata annak
biztositasa, hogy a készllék tovabbra is megfeleljen a fenti szabvany el6irasainak.

Pot- és kopo alkatrészek a legkdzelebbi ESAB forgalmazé6tdl rendelheték, lasd: esab.comértéket.
Rendeléskor adja meg a termék tipusat, sorozatszamat, megnevezését és a poétalkatrész listanak
megfeleléen a potalkatrész szamat. Ez lehetvé teszi a rendelés dsszeallitasat és a pontos szallitast.

0446 455 201 -33- © ESAB AB 2022
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FUGGELEK

RENDELESI SZAM
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Ordering number Denomination Type Notes
0446 400 884 Power source Fabricator EM 401i CE
0446 400 883 Power source Fabricator EM 401i with cooling unit | CE
0446 400 882 Power source Fabricator EM 501i with cooling unit | CE
0446 455 * Instruction manual

0463 802 001 Service manual

0463 810 001 Spare parts list

A kézikdnyv dokumentumszamanak harom utolsé szamjegye a kézikdnyv verzidjat mutatja. Ezért itt *
szimbolummal helyettesitjik azokat. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a termékhez tartoz6 sorozatszamu
vagy szoftververziéju kézikdnyvet haszndlja, lasd a kézikdnyv elsé oldalat.

A miszaki dokumentacio a kovetkez6 oldalon érhet6 el: www.esab.com.

0446 455 201
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BLOKKDIAGRAM
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TARTOZEKOK

0446 401 881

Fabricator Feed 304

0446 401 882

Fabricator Feed 304w

Connection set, 70mm2, 19 poles

0459 836 880 2m

0459 836 881 5m

0459 836 882 10m

0459 836 884 25m

Connection set water, 70mm2, 19 poles

0459 836 890 2m

0459 836 891 5m

0459 836 892 10m

0459 836 894 25m

Connection set water, 95mmz2, 19 poles

0459 836 990 2m

0459 836 991 5m

0459 836 992 10m

0459 836 994 25m

0465 720 002 ESAB ready mixed coolant (10 1/ 2.64 gal)
Use of any other cooling liquid than the
prescribed one might damage the equipment.
In case of such damage, all warranty
undertakings from ESAB cease to apply.
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0447 014 001 Converter plug for gas heater supply
L
/
0447 617 880 Wire Feed mounting bracket kit
Applicable only for Wirefeeder assembled with
Wheel kit
0446 455 201 -37- © ESAB AB 2022



A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.

A kapcsolattartasi adatok a kovetkez6 oldalon talalhatok: http://esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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